RepaP

ferramentas para usinagem

CONE CURTO- ASAB-5.9
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CONE CcODIGO ; B D F#* G H
3 160:A3 160 25 50 53,975 7° 730" 35331
210-A3 210
4 160A 160 25 &0 63,512 7°730" | 41,275
210-A4 210
5 12085 120 25 79 82,577 e 3 52,387
210-A5 210
210-A6 210 25
255-A6 255 30
6 320-A6 320 35 80 106,375 | 7°7'30" | 66,675
400-A6 400 36
460-Ab 460 40
255-A8 255 30
320-A8 320 35
8 400-A8 400 36 80 139,713 | 7°7'30" | 85,725
460-A8 460 40
530-A8 530 40
320-A11 320 35
400-A11 400 36
1 100 196,863 | 7°7'30" | 117475
460-A11 460 50
530-A11 530 50
400-A15 400 40
460-A15 460 50
15 530-A15 530 50 120 285,762 | 7°7'30" | 165,100
650-A15 650 60
750-A15 750 60
530-A20 530 50
20 650-A20 650 60 130 412,762 | 7°7'30" | 231,775
750-A20 750 &0
* @ malor cone
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CONE CURTO COM PINO EPORCA - DIN 55021
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CONE | CODIGO @ C D F G H 1 A
160-21C3 | 160

3 36 | 40 | 53975 | 7°7'307| 35331 [ M10x15| 3
110103 | 210
160-21C4 | 160

4 36 | 40 | 63,512 | 7°73207| 41,275 [ M10x15 | 3
210-1C4 | 210
190-21C5 | 190

5 36 | 50 | 82577 | 7°7'30"| 52,387 | M10x15 | 4
210-1C5 | 210

N0-21C6 | 210 | 36
255-21C6 | 255 | 40
] 320-21C6 | 320 | 45 | B0 (106375 | 7°7'30"| 66,675 (M12x1.75] 4
400-21C6 | 400 | 50
460-21C6 | 460 | 50
255-21C8 | 255 40
320-21C8 | 220 | 45
8 400-21C8 | 400 | 50 | 80 |139713|7°730"| 85725 | Mi6x2 4
460-21C8 | 460 | 50
530-21C8 | 530 | 50
320-21C11 | 320 | 45
1 A00-ZICHY | AR 100 | 196,863 7° 730" (117,475 | M20x25 | &
460-21C11 | 460 | 50
530-21C11| 530 | 50
400-21C15| 400 | 50
460-21C15| 460 | 50
15 | 530-21C15| 530
650-21C15 | 650
750-21C15 | 750
530-21C20 530
20 |650-21C20| 650

750-21C20( 750 | &0

120 | 285,762 | 7°7'30" | 1651 | M24x3 | 6

Z|8|8|8|8

130 | 412,762 | 7° 7307 (231,775 | M24x3 6

* Quantidade de pinos
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CONE CURTO COM PINO ROSQUEADO E PORCA COLAR - DIN 55022
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CONE | CODIGO ; [ o D F G H 1 i
160-22C3 160
3 £ 40 | 53975 (77307 | 35331 | M10x 1,5 3
210-22C3 210
160-22C4 160
4 £ 40 | 63,512 [ 7°7'20" | 41,275 | M10x15 | 3
210-22C4 | 210
190-22C5 190
5 £ 50 | 82577 | 777307 | 52,387 | M10x15 | 4
210-22C5 210
210-22C6 | 210 16
255-22C6 255 40
6 320-22C6 320 45 B0 [ 106,375 7°7'30" | 66675 |M12x175| 4
400-22C6 | 400 50
460-22C6 | 460 50
255-22C8 | 255 40
320-22C8 | 320 45
8 400-22C8 | 400 50 BO | 139,713 7°7'30" | 85725 | Ml6x2 4

460-2208 | 460 | 50

530-22C8 | 530 | 50

1

320-22C11 320 | 45

400-22C11 400 | 50

100 | 196,863 | 7°7'30" [ 117475 | M20x25 | 6
460-22C11 | 460 | 50

530-22C11 | 530 | 50

15

400-22C15 | 400 | 50

460-22015 | 460 | 50

530-22C15( 530 | 50 | 120 | 285762 7°7'307| 1651 | M2dx2 [ &

650-22C15| 650 | 60

750-22C15( 750 | &0

20

530-22C20( 530 | 50

650-22C20| 650 | 60 | 130 | 412,762 | 7°7'307 (231,775 | M24x3 | 6

750-22C20( 750 | &0

* Quantidade de pinos
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CONE LONGO -ASAB-5.9

CONE | CODIGO ; B | C D E F* G H [
160-L00 | 160 22
190-L00 | 190 25
L0 54 69,85 817507 9512 | 6FPP. | 14 | 9,57
210-L00 | 210 25
255400 | 255 28
190-L0 | 190 25
21040 | 210 25
Lo | 25510 | 255 635 | 28 | 8255 |8°1750°| 114,17 | 6FPP. | 12 | 957
320-0 | 320 32
40040 | 400 36
25511 | 255 28
32041 | 320 12
L1 76,2 104,77 | 817507 | 152,27 | 6FPR | 16 | 1592
400-01 | 400 36
460-L1 | 450 40
40042 | 400 6
4602 | 450 40
L2 89 123,35 | 817507 106,72 | 5ERR | 22 | 191
530-2 | 530 40
650-L2 | 650 50
530-L3 | 530 40
L3 | 650-L3 | 650 | 102 | 50 | 1651 |8°1750°| 263,30 | 4FPP. | 24 | 2545
7502 | 750 &0
255-L1E | 255 28
L1 | 32001 | 320 32
: 76,2 101 |8n7s0r| 127 | sEPR | 16 | 1592
Esperial | 400-L1E | 400 36
460-L1E | 460 40
* @ sobrearosca
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FLANGE BRUTA
B CODIGO AG B C E
c 160 166 60 | 22 | 95
210 216 70| 24 | 95
255 261 90 | 27 | 110
320 326 90 | 30 | 160
b
<
-

Tel.: 27-3337 1290
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CAMLOCK - ASAB-5.9
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CONE | CODIGD g C D F G - 1 1"
3 Ve 36 50 | 53975 (727307 | 35331 | 7116x20 | 3
210-D3 | 210
4 ot [ 26 60 | 63512 (77730 | 1,275 | 7/16x20 | 3
210-D4 | 210
190-D5 | 190
5 36 70 | 82,577 |7°7'30" | 52,387 | 1/2x20 | &
210-D5 | 210
210-D6 | 210 | 36
25506 | 255 | 40
6 320D6 | 320 | 45 | 101 (106375 |7° 730" | 66675 | 5/8x18 | 6
400-D6 | 400 | 50
450-D6 | 460 | 50
25508 | 255 | 40
32008 | 320 | 45
8 400-D8 | 400 | 50 | 135 (139713 |7°7'30°| 85,725 | 3M4x16 | &
450-D8 | 460 | 50
530-D8 | 530 | S0
20011 | 320 | 45
400-D11 | 400 | 50
1 102 | 196863 [ 7°7'30" | 117475 7/8x14 | 6
460-D11 | 460 | 50
530-D11 | 530 | 50
400-D15 | 400 | S0
460-D15 | 460 | 50
15 |530-DI5| 530 | 50 | 281 |285762|7°730°| 1651 | 1"x14 | 6
650-D15 | 650 | 6D
750-D15 | 750 | 60
530-D20 | 520 | 50
20 |650-D20| 650 | 60 | 407 | 412,762 | 7° 730" | 231,775 | 1"1/8x12| &
750-D20 | 750 | &0
* Quantidade de pinos
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PROMECA IM 500 / PROMECA IL 1100
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PROMECA IM 500
CODIGO A
@ B C D (HT) E F G
255-M500| 255 0 |100 40,01
3154M500| 215 =
400-M500| 400 70
M100x6 160 25
460 -IME00 460 - -0
530-M500{ 530
E50-1M500| 550 B0 50
PROMECA IL 1100
CODIGO A
B C D (HT) E F G
2
2554L1100 | 255 of 125 + 0,01
JI5HLI00 | 315 A
A0HLT100 400
40 MI125x6 | 195 30
460HLT100 | 460 -0
S3(HL1100 | 530
90 50
E50HLT100 | 650

Tel.: 27-3337 1290
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FLANGETIPO 1 - MONTAGEM DIRETA

e
CODIGO | NARIZDO ARVORE r:i I:f“ r:; r‘:; r::-. P:;"
! FLT1.A4-10 Ad 115 | 63513 | 413 15 13 0.6
= FLT1.A5-20 AS 120 | 82563 | 524 105 16 07
Wi FLT1.A5-30 A5 130 | 82563 | 524 115 16 0,75
FLT1.A5-40 AS 140 | 82,563 | 524 115 15 1
FLT1.A5-50 AS " 140 | 82563 | 524 115 24 1.5
o 2 1 FLT1.A6-60 A6 160 | 106375 | 667 135 17 1.2
s\ & = FLT1.A6-70 A6 170 | 106375 | 667 135 17 1.5
”"‘i,q." FIT1.AG-80 A6 * 170 | 106375 | 667 135 24 22
;,:'1 ! FLT1.A8-00 AB 220 | 139719 | 857 17 19 27
0s Flanges 530 montados sobre o corpo :Hl —— "'__Tlr_7_ Al i 0 1A i1 L = 2
da placa e a placa € montada diretamente ~ A - — FLTLAB-110 AB 280 139,719 85,7 17 19 6.5
;fs;;I‘:ﬁiﬂéﬁ:ﬁ-ﬂ";ﬁ:ﬁ;jﬁg{ﬂ5::*; ! v FLTI.A11-120 All 300 | 196860 | 1175 21 21 55
mais aspesso quando “AT" tamanho da 0 FIT1.AT1-130 All * 300 196,869 175 21 £l a8
comita € maion que o Fovo do et < FLTIA11-140 Al 280 | 196869 | 1175 2 21 4
FLT1.A15-150 A5 380 | 285775 | 165, 5 Pz 8
FLT1.A15-160 Al5 380 | 285775 | 1651 5 13 1.5
" Esta flange mais espessa que o padrio, deve ser utlizada somente quando necessério.
o 42 FLANGETIPO 2 - REDUGAD: MONTAGEM INDIRETA
I e e A R A E E
4 FLT2.44-170 A4 120| 63513 (413|115 20 | 524 [mio| - |12
1 = FIT2.44-180 A4 140 | 63513 [41.3[ 115 20 | 524 [mio| - | 16
< FLT2.A45-190 A5 160 | 82563 |524 (115 24 | 667 [M12| - | 22
i FLT2.A5-200 A5 170 | 82563 (524 (15| - | 24 | &7 [M12]| - | 27
o i I A FLT2.A45-210 As 220| 82563 [524 (115 24| 857 [Mie| - | 55
FLT2.A46-220 r3 220 | 106,375 | 66,7 | 13.5 24 | 857 |[mie| - 5
| FLT2.46-230 73 300 | 106,375 | 66,7 | 13.5| 155 | 30 | 1175 mM20( 10 [ M
Ry —Ly 1 FLT2.46-240 73 280 | 106,375 | 667 |135| - | 30 [ 1175 | M20| - 9
.:\k-—-'r BRI FLT2.48-250 AB 300139719 (857 17 | - |30 [n7s|mMw| - [ 15
Manlaln_ﬂangenapon‘.‘ad&c—i:ne. FLT2.A8-260 Ag " 300 139719 | 857 | 17 = 40 | 175 | M20 | - 155
skl g 1 FLTZ.AG-270 A8 280 139,719 (857 [ 17 [ 197 | 40 [ 1651 | m24| 10 | 24
gquando o tamanha do nariz do g FLT2.A11-280 A1 380 | 196,860 [117.5] 21 | 197 | 40 | 1651 [ M24| 10 | 21
fuso & menor do que o da placa
Gt FLT2.A11-290 A1 520 196,869 |117.5| 21 | 267 | 45 | 231.8 | M24| 12 | 54
FLT2.A11-300 A15 520 | 285,775 1651 25 40 | 2218 | m24| - | 40

' Esta flange mais espessa que o padrao, deve ser utlizada somente quando necessario.

Tel.: 27-3337 1290
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Maontar o flangs na ponta do eixo &,
em seguida, a placa no flange.

Estes flanges s3o utilizados quando
o tamanho do nariz do fuso & maior

doque o da placa standard.

FLANGE TIPO 3 - AUMENTO: MONTAGEM INDIRETA

covco | wamzoosmeons | 42 2| 20|46\ 1o | se | ac | ae | e
FLT3.A5-310 AS 115 | 82563 | 524 11,5( 30 | 41,3 | M10 | 130 1.7
FLT3.A6-320 Ab 115 | 106375 | 66,7 [ 135 35 | 413 | M10 | 170 | 35
FLT3.A6-330 Al 130 | 106,375 | 66,7 [ 135( 35 | 524 | M10 | 170 | 34
FLT3.AB-340 AB 140 | 138,719 857 17 | 35 | 524 | M10 | 210 | 52
FLT3.A5-350 Ab 140 | 106,375 | 66,7 (13,5 35 | 524 | M10 | 170 | 33
FLT3.AB-360 AB 160 | 139,719 | 857 | 17 66,7 | M12 | 210 | 58
FLT3.AB-370 AB 170 | 138,719 | 85,7 | 17 66,7 | M12 | 210 | 62
FLT3.A11-380 Al 220 | 196,869 1175 21 45 | 857 | M1& | 320 [ 118
FLT3.A15-390 AlS 300 | 2857751651 25 | 50 | 1175 | M20 | 400 22

Tel.: 27-3337 1290

e-mail: repal@repal-es.com.br




